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Varför industriellt anläggningsbyggande? 

  

 Den totala produktiviteten i 
dess enklaste form räknas 
ut genom att värdet av 
den totala produktionen 
divideras med den totala 
kvantiteten insatsfaktorer 

 
Industriellt anläggningsbyggandeHögre produktivitetHögre lönsamhet 
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Målnivå 2012 
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Viktigast av allt - Säkerhet 
 

2008 2009 2010 2011 

Utan säkra arbetsplatser och säkra arbetssätt ingen bra produktivitet 
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BIM - Produktionsplanering 

Presentatör
Presentationsanteckningar
Översiktsbild, färger för olika moment. Produktionstidplan kopplad till modellen. Kollisionskontroll, logistik, ytplanering mm.
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Rätt förutsättningar 

Verktyg  
för ökad 

produktivitet 

Projektförutsättningar 

Grundläggande förutsättningar 
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Grundläggande förutsättningar 
 
1. Rätt bemanning-antal, 

engagemang, 
utbildning, kompetens 

2. Rätt prioritering – 
projekt och produkter 
som vi vill vara bra på 

3. Specialisering – 
produkter och roller 
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Projektförutsättningar 

0.    Genomarbetat anbud (kalkyl, tidplan mm) 

1. Skarpa projektmål 

2. Genomarbetad planering  
− produktionstidplan 
− resursplan  
− APD-plan 
− inköpsplan 
− riskinventering 
− projektplan 

3. Genomarbetad budget 

http://images.google.se/imgres?imgurl=http://hem.passagen.se/segersta/brobilder/tidplan.jpg&imgrefurl=http://hem.passagen.se/segersta/brobygget.htm&usg=__NRoy8VQxc_tpApC835OiCmC4Uaw=&h=597&w=800&sz=68&hl=sv&start=3&tbnid=3ZOLWSIc7iib_M:&tbnh=107&tbnw=143&prev=/images?q=tidplan&gbv=2&hl=sv
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De fem verktygen 

Verktyg nr 1: Arbets- 
beredning 

Verktyg nr 2: 
Nedbruten tidplan 

Verktyg nr 3: 
Målstyrning/ 
Framdriftsuppföljning 

Verktyg nr 4: Visuell  
styrning 

Verktyg nr 5: 
Normalläge 

 

 

       

Metod

Metod utv. ???
???

???
???

???
???

???
???

???
???

???
??? ???

???

Nuläge

Normalläge

Verktyg för 
ökad 
produktivitet 

Projekt- 
Förutsättningar 

Grundläggande förutsättningar 
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Verktyg nr 5 - Normalläge 

 Ett väl fungerande arbetssätt som genom ständig 
förbättring ska eftersträva att bli det bästa kända 
arbetssättet.” 
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Produktgrupp Väg & järnväg 

− 25 normallägen 2010 
− Täckte då ca 15 % 

− 35 normallägen oktober 2011 
− Kontinuerlig ström av inkommande 

normallägen från produktionen 
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http://one.skanska/sv-se/Arbetssatt--projekt/Organizational-units/Skanska-Sweden/Vsab/Vag-och-anlaggning/Produktionsmetoder/D---Platsgjutna-konstruktioner/DCB2---Forstarkningslager/
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Betongkonstruktioner i linjen 

− 8 färdiga normallägen 

− 20 normallägen till vägdagarna 
2012 
− ”Guide”-form med bilder och text 

− Brokoncept 
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Koncept plattrambro 
 

Principer för utförande 
  
  Tidigt samarbete med konstruktör 

 
  Prefabricera så mycket som möjligt av form och armering 

 
  Armeringslösningar - håll isär olika konstruktionsdelar 

 
  Skjuvarmering som stegar och distanser till ök arm 
 
  Färdiggjutna kantbalk 

 
 Lyft på plats med kran 

 
  Använd SKB m m … 

Presentatör
Presentationsanteckningar
Några av de mest erfarna produktionscheferna fick några typbroar som de fick studera och skulle komma med förslag hur bygga effektivast.
Hasse Bäckström ”pappa”. Några huvudpunkter i dokumentet som beskriver utförandet MER DETALJERAT BESKRIVET!
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Koncept plattrambro 
 
 
Konstruktiva principer 
  
  Parabelformade voter uk farbana 
 
  Skarvlösningar i ramhörn och bp/ramben 

 
 Jämntjocka el svagt lutande ramben för systemform 

 
  Helst ett lager böjarm för enkelt montage av G-byglar  

 
  Prefabricerade armeringskorgar för bp och skjuvarmering 

 
  Utrullad arm. eller färdiga nät som lyfts in, sekundär arm. ytterst 

 
  Prefabricerad kantbalksarm. eller kantbalkselement, m m … 

Presentatör
Presentationsanteckningar
SKB är inte ett konstruktivt krav (fritt)
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Produktgrupp Hamn 

− Startat hösten 2011 

− 4 normallägen i startgroparna 
− ”Guide”-form med bilder och text 
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Integrerat i VSAA 
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Integrerat i Startmöte produktion 


	Industriellt anläggningsbyggande��CIR-dagen 31 januari, 2012
	Varför industriellt anläggningsbyggande?
	Viktigast av allt - Säkerhet�
	Bildnummer 4
	Bildnummer 5
	Bildnummer 6
	Rätt förutsättningar
	Grundläggande förutsättningar�
	Projektförutsättningar
	De fem verktygen
	Verktyg nr 5 - Normalläge
	Produktgrupp Väg & järnväg
	Bildnummer 13
	Bildnummer 14
	Betongkonstruktioner i linjen
	Bildnummer 16
	Bildnummer 17
	Produktgrupp Hamn
	Integrerat i VSAA
	Integrerat i Startmöte produktion

