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SKANSKA

Varfor industriellt anlaggningsbyggande?

Industriellt anlaggningsbyggande=>Hogre produktivitet=»Hogre [obnsamhet

ut genom att vardet av
den totala produktionen
divideras med den totala
kvantiteten insatsfaktorer
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Viktigast av allt - Sakerhet
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BIM - Produktionsplanering
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Presentatör
Presentationsanteckningar
Översiktsbild, färger för olika moment. Produktionstidplan kopplad till modellen. Kollisionskontroll, logistik, ytplanering mm.
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Ratt organisation

[ Skanska Sverige ]
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Ratt forutsattningar

Verktyg
for 6kad
produktivitet

Projektforutsattningar

Grundlaggande forutsattningar
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Grundlaggande forutsattningar

1. Ratt bemanning-antal,
engagemang,
utbildning, kompetens

2. Ratt prioritering —
projekt och produkter
som vi vill vara bra pa

3. Specialisering —
produkter och roller




SKANSKA

ProjektfOrutsattningar

0. Genomarbetat anbud (kalkyl, tidplan mm) P,
1. Skarpa projektmal

2. Genomarbetad planering
—  produktionstidplan
- resursplan
- APD-plan
— Ink6Gpsplan
—  riskinventering
- projektplan

3. Genomarbetad budget



http://images.google.se/imgres?imgurl=http://hem.passagen.se/segersta/brobilder/tidplan.jpg&imgrefurl=http://hem.passagen.se/segersta/brobygget.htm&usg=__NRoy8VQxc_tpApC835OiCmC4Uaw=&h=597&w=800&sz=68&hl=sv&start=3&tbnid=3ZOLWSIc7iib_M:&tbnh=107&tbnw=143&prev=/images?q=tidplan&gbv=2&hl=sv
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De fem verktygen

( fior dkad ‘
produlctmtet

styrning

Normalage
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SKANSKA

Verktyg nr 5 - Normallage

Ett val fungerande arbetssatt som genom standig
forbattring ska efterstrava att bli det basta kanda
arbetssattet.”
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SKANSKA

Produktgrupp Vag & jarnvag

— 25 normallagen 2010
— Tackte da ca 15 %

— 35 normallagen oktober 2011

— Kontinuerlig strom av inkommande
normallagen fran produktionen
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SKANSKA

DCB.2 - Forstarkningslager

Farstarkningslager =

Packning av e

farstarkningskant =

Korrektionsfaktorer

Maskintyp
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Kapacitet: 350 ton/tim. %3@ -
Forutsattningar for angiven kapacitet: % 200 /

+ Maskintyp: Bandschaktare typ D6 2 10

s Tjocklek: 600 mm 5

¢« Bredd: 13 m 200 400 600 800
« M3ngd: 2500 ton
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http://one.skanska/sv-se/Arbetssatt--projekt/Organizational-units/Skanska-Sweden/Vsab/Vag-och-anlaggning/Produktionsmetoder/D---Platsgjutna-konstruktioner/DCB2---Forstarkningslager/

SKANSKA

Kommentarer till normallaget

Amne:

Fréga:

Skicka en kopia till min e-post

Petter Hedin Johan Andersson

Processdgare Kontaktpersan
Produktionschef Skanskz_l Sverige
kanska Sverige Produktion

n Wag och Anldggning Syd Sverige
Sverige Kontakt
Kontaktinformation

Datum Andringen avser

2011-09-27 Versionshantering inlagd
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SKANSKA

Betongkonstruktioner i linjen

— 8 fardiga normallagen

— 20 normallagen till vagdagarna
2012

— "Guide”-form med bilder och text

— Brokoncept

S3karst3ll att knektarna monteras =nlist
ritning {horisontelit gkt i brons hutning) och las
dem med ngsga=nds bradar.

Fast reglar/knektar ordenthist i varandra

Férsdk fi med rhsknsmalnan po knekten mdan
innan montage av knekten.

Om det 3r majlist kan sekticnar med flera
knaktar montearas ihop pd becken firatt
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SKANSKA

Koncept plattrambro

Principer for utférande

>

>

>

>

Tidigt samarbete med konstruktor
Prefabricera sa mycket som mgjligt av form och armering
Armeringslosningar - hall isar olika konstruktionsdelar
Skjuvarmering som stegar och distanser till 6k arm
Fardiggjutna kantbalk
Lyft pa plats med kran

Anvand SKBmm ...
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Presentatör
Presentationsanteckningar
Några av de mest erfarna produktionscheferna fick några typbroar som de fick studera och skulle komma med förslag hur bygga effektivast.
Hasse Bäckström ”pappa”. Några huvudpunkter i dokumentet som beskriver utförandet MER DETALJERAT BESKRIVET!


SKANSKA

Koncept plattrambro

Konstruktiva principer

> Parabelformade voter uk farbana

» Skarvldsningar i ramhorn och bp/ramben

» Jamntjocka el svagt lutande ramben for systemform

> Helst ett lager bojarm for enkelt montage av G-byglar

> Prefabricerade armeringskorgar for bp och skjuvarmering

» Utrullad arm. eller fardiga nat som lyfts in, sekundar arm. ytterst

> Prefabricerad kantbalksarm. eller kantbalkselement, m m ...

Konfidentiell
17


Presentatör
Presentationsanteckningar
SKB är inte ett konstruktivt krav (fritt)


SKANSKA

Produktgrupp Hamn

— Startat hosten 2011

— 4 normallagen | startgroparna
— "Guide”-form med bilder och text

e | Inmerformssjok monteras med hjdlp av
teleskoplastare. For att ha majlighet att kunna

| justera krgnbalkslinisn har viplacerat 3 stycken
betongklumpar pd insidan. Mellan desza och
formsjoksskarvar monterade i justerbara stimp.
bdr spontens dragstag kommer i konflikt med
formen har visigat ut som ett upp och nervint U
som sedan far titas med entilsdzad ghfa.
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Integrerat | VSAA

Startmiite ;
orodurtn- Arbetsberedning Hjalpmedel
Térpmrmdnlzer
Milkart Arbetsberedning dren detaljerad planering av ett arbetsmoment Syfret &r @ Hjslptext Fyra enlla stegtill en
Erojekigenomaing att ta tillvara allas kompetens, sdkra arbetsmiljd, kvalitet och miljd samt éka arbetsheredning
madl leund férutsdgbarheten avseende produktivitet I samband med att @ Arbetsberedni
- . - o P | Arbetsberedning

Risihartaring arhl.atsherednlngl_angequmfurs upprittas dven kriterierfir egenkontroll, se .

Projekt/ Produktionsfirberedelser/ Startpaket KMA / Kentrollprogram — M arbetsberedning- exemps!
Fraj=kiplan egenkontrollplaner, @ Gvergripande
Tid- resurs- o2h o ) ) ) ) e arbetsberedning stirre
arb=tsplatsplan=ring I riskinventeringen identifieras risker avseende arbetsmiljd enligt "Byggnads- -k "
Ekoromi och anldggningsarbete"AFS 199%:3 12 § samt dvriga risker ach méjligheter " .
Inkg i prejekt - pi en gvergripande nivd, Dessa — samt dvriga risker som beddms ha nifr;';?l';:gﬁ“memder
Ertarertatsitertivng betydande pa projektets tid, ekonomi, kwvalitet, miljs eller arbetsmiljsd —

arbetshereds p3 en detaljerad nivd i produlktianen,
Arbetsberedning

Staripakst kvalit=t Arbetsberedning tas fram av den ansvarige férmomentettillsammans med

mil] & arbet=mils * skyddsombud och berdrda medarbetare samt eventuell underentreprendr/
Firmbryggands sidoentreprendr.

Stgsrter kovalit=t =

mil] & arb=tsmild B3 Fyra enkla steqg till en arbetsberedning [hjdlptext) beskriver arbetssattet
M §tringsteknik fir en arbetsbersdning.

Kommunikation och

information Som ett stdd vid upprdttande av arbetsberedningen finns en del sdrskilt
Dokumenthantaring riskfyllda arbetssdtt merutfirligt beskrivna i avsnitt

och IT Produktionsfirberedelser/ Firberedande dtgarder KMA / Sdkra

arbetsmetoder.

S8k HjSlpmedel
Framtagna produktionsmetoder finns under Framtagna produktionsmetoder

finns under OneSkanska/ Arbetssétt och projekt/ Wart sdtt att bygga.

MormallZgen

Potentialeni attdela med sig aff
kollegorinom Skanska so

sina bra exempel och att sprida dem till
ghrliknande moment d&r stor Mormalldgen
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Integrerat | Startmote produktion

SKANSKA Startmate Produktion 201

Dagordning och ansvarsférdelning
Skanska Sverige
Wagoch Anldganing

13. Arbetsberedning

q Nnn‘nallﬁgD

15. Introduktion pa arbetsplatsen

16. Produktionssamordning (moten)

17. UE-styming
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